
Umschau 
8Iahtb  Bedmchtnng!von Hoahdroakreaktlonm bn AutoLI.ven.'DaeStu- 

dium von Reabtionen unter hohenDrttcken und beihohen Temperntarenfllhrte 
in denvereinigten Staaten von Amerika zurEntwicklung einee Autoklaven, der 
wPrcmd der geeamten Reaktion eine unmittelbare vinuelle Beobachtung ge- 
stattat'). Der Apparat tindet nioht nur flir HochdmckrealrtionenVerwendung, 
sondern dient auoh zur Lbslichkeitebeetimmung von Stoffen in Lbsungemitteln, 
disunter Atmosphllrendruak oder bei den Oebrnuchstemperaturen sehr fltich- 
*&d. Er geetattat weiter die mhnelle Festlegung der Dampfdruokkwe 
unk-weaheelnden Druok- und Temperaturbedingungen. Um den Inhalt der 
Bombe bewegen su kbnnen, konn der Autoklav in drehende Bewegung'geeetzt 
werden. Bei eher Hbhe von etws 40 cm und Breite und Tide von rd. 8 em 
soll'er sur Aufnahme von Bombenrohren mit einem Fassungsvermbgen von 
160 bis 200 om* geeignet eein. Bei 2 6  C wurde mit 210 at, bei 20O0 C mit 
160 at Dmok gearbeitat. Die Einzelheiten dea Apparatee zeigt Bild 1 und a. 

benprodukte kbnnen nach a d e n  entweiohen. D@er ergibt die Hochfrequenz- 
beheizung gleichmHDigere Eraeugoiese. AuBerdem verliuft die Umeettung 
schneller, da fiir die E r w h u n g  nicht mehr die niedrige W1LrmeleitflLhigkeit 
der Kunststoffe maBgebend ist. 

Flir die Vorwhung  von Kunststoffen wurden besondere Gerllte ent- 
wickelt; die tibliohe Btromaufnahme be t r e t  etwa 2 kW, dooh befinden sich 
auoh Vorrichtungen fllr 125 kW auf dem Markt. Normalerweise wird die 
FVeBmasse in Form von Tabletten eingelegt, wobei eine Abklihlung der Ober- 
flllchen durch Infrarotbestrahlung vermieden werden kann. In einem 2 kW- 
Gergt kUnnen z, B. 680 g Tabletten YOU 20 auf !32* C in 60 8 vorgew1Lrmt wer- 
den. Die mittleren Gerllte sind transportabel, haben eine kleine Grundfllohe 
und sind etwa 1,40 m hoob. Im oberen Teil befindet Rich der zuklappbare 
Raum zum Einlegen der Tabletten. Die Gerite Bind weitgehend automatisch 
eingeriehtet und unfallsioher ausgebildet. 
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Dae Verfahren wird auch zum VerschweiDen thermoplastiioher Kunst- 
atoffe verwendet. Bei Vereuohen, Akrylhan derart zu verschweillen, zeigte 
sich, d 3  bei der Stumpf-, uberlappt- und Nahtschweihng bei Quenchnitten 
iiber 6 mm Dicke die Form den elektrisehen Feldes und die Gestalt der Elek- 
troden einen EinfluB auf den SohweiDvorgang haben'). Die Elektroden werden 
in ein Material von besondere niedrigem Verlustfaktor eingebettet (Micalex). 
Es wurden besondere Gedte entwiokelt, mit denen gleichzeitig mehrere Nahte 
in einem Arbeitsgang verschweiOt werden k6nnen. ( U  147). Roc. 

ElnUnS von IKetdlvemblndnagen a d  Welahgumml. In dem M 3 e  wie Na- 
turkautaohuk durch Butadienpolymerieate abgelbst wurde, tauahte die F r e e  
a d  naoh dern Grad der Empfindliohkeit des synthetiechen Kautschuks bzw. 
aeiner Vulkanisate gegenflber diesen Metallverbindungen. Da die Beantwrk 
tung d i e m  F r e e  flir die kautechukverarbeitende Industrie gruudsitzliohe 
Bedeutung besitat, erwiee es sich ak notwendig, die memeinen Angaben, 
d d  der synthetisohe Kautechuk Buna erheblich widemtandefWger aei ale 
Naturkautechuk, n a e r  nachzupittfen'). 

Die iiber liingere Zeitrllume durahgeffihrten Versuohsreihen an Weioh- 
gummi bestitigen, d 3  Ihschungen nus Naturkautechuk oder synthetbchem 
Kautachuk, die unter Mitverwendung von freiem Bchwefel vulkanisiert wer- 
den (Typ I), eich gegentiber W1Lrme- und Lichtbennspruchungen u. a. unglin- 
stiger verhalten als Thiurammischungen (Typ 11). Dies gilt such ftir Gummi- 
misohungen, denen organisaha Metallverbindungen zugesetzt aind. Mischun- 
gen, die Naturkautschuk und eynthetischen Kautschuk nebeneinander ent- 
halten, zeigen ein Verhalten, daa sich nus dem der beiden Komponenten ergibt: 
1. Organisohe Kupferverbindungen filhren bei Misohungen dee Type I zu einer 

beschleunigten Alterung dee Gummis. Bei Naturkautsohukmischhngen 

k 

FBild'I und 2 setzt sie bereits bei 40° Cein, warend sie bei Bunamischungen erst bei 80a C 
deutlich crkennbar ist. Die verwendeten Miechungen dcs Qps I1 zeigen 

Priiitemperaturen bie zu1125O C keine besondere ungiinstke Einwirkung 

Oedt zur sichtbaren Beobachtung von Hochdruckreaktlonen 
Autoklav aus etwa 2 S cm dickem rostfreiem Stahl, der in Richtung des 

Ventll zum Beladen und dntladen des Autokiaven 
Wcston-Thermometer 

Pfeliesgedrehtwerderi kann um den lnhaltdea Bombenrohres zu,schUtteln dagegen innerha]b der ,ewe% gewghltcn Altcrungsdauer bei Bimtlichen 
- 

Manometer dee Kupfers. Slcherheitsventil mlt Expiosionrscheibe 
Sicht laser suf beiden Seltrn des Autoklaven 2. Oganische Manganverbindungen wirken sich sowohl auf aachungen des 
Mit lhgekhrauben gespannte Ylammer zum leichten Zusammenfiigen Typs I such diejenigen des Typs 11 sehr nachteag Bei den Mi- 
und Auscinandernehmen des Au toklaven 
An der Klammer befestigte Wcile, tlber deren Scheiben i der Treibrie- sohungen dcs Type I tritt die8 bereits bci 60" C, bei denen des TypS 11 bei 
men cines Motors gelegt wird; cine Feststelischraube k gestattet, den 8 0 ~  0 ein. Autoklavcn in jeder gewtlnschten Lage zu haiten 
Olahblrnen zur Beleuchtung durch die Do pelscheiben m aus Drahtglas 3. Organische Aluminiumverbindungen haben auf daa Alterungsverhdten 
Offnungcn lm Oehiuse zur besseren HanBhabung des Autoklaven weder von Naturkautschdcmischungeu noch von Bunnmischungen einen 
Oeh Ause 
OehAu8ettlr mlt Oe cngewichten q und Scheibe r aus doppcltem Drahtglas unglinstigen EinfluO. 

Doppeigla8-Fenster zur Beobachtung den Thermometers be1 sich drehen- 
dcm Autoklaven einwirkunrr mundegtelioh nicht. Die autxewlihlten Naturkautechukmi- 
8 nllzkbrper aus Bandstah1 von je 260 W 4. Die Gegenwart Oder Licht llndern Verlauf dm 
- - -.. . - 

Dan Qehiuw mu9 gute wlrmetechnieche Eigensohaften haben; die lnnenseite 
beeteht aus Bohwarzblech. In der Wandung ist eine Ieolationsschicht von etwa 
6 am Stirke vorgeeehen. R. W. (U 119) 

E m h h q e e h n g  von Kunatetoffen*). In den Vereinigten Staaten 
von Amerika wurde wihrend dee Kriegea ein neuea Verfahren zur Beheizung 
von Kunstatoffen entwiokelt, dae darauf beruht, da9 daa zu erwilrmende Ma- 
terial in einem hoohfrequenten Feld zwiaohen zwei Elektroden angeordnet 
wird. Dabei nimmt der Stoff Energie auf, die sich in aeiner Erwkmung BuOert. 
Da Kunstatoffe i. a. eine nierlrige Dielektrizititakonstante uud eincn nicdrigen 
Verluetfnktor aufweisen, mIisseh die Feldstilrke und die Frequenz dee Wcch- 
eeletromee hoah aein, urn eine auareiohende WArmeeneugung zu gewarleisten. 
Man wahlt Frequenzeu zwischen.6 und 50 MHc, die in R6hrengeneratoren er- 
~eugt werden. 

Der weaentliahe Untemohied znischen der ErwLmung duroh Heizplatten 
und duroh Hoohfrequenzstrom beateht d h n ,  dalJ in letzterem Falle die Wkme 
innerhalb des Kbrpere Uberall gleiohmeDig erzeugt wird. Bei der ErwLmung 
duroh Heizplatten ist die Temperatur in den Randeonen am hbchsten und 
f a t  nsdh der Mtte zu nb. Bei der Hoohfrequenzbeheizung ist dagegen die 
Temperatur in der Mitte des beheizten Kbrpen am hbchsten; dort wird also 
die Polykendeneation bzw. Polymerisation am weitesten fortschreitcn. Ne- 
1 w. P. CaldwU, Industr. En ng Chem., Ind. Edit.38,672/676 [1946]. 3 E. Renter, Kunttutoffe ae, b il9461. 

- -  ..~~ 

sohungen. erwieeen Bich gegen Uchteinwirkung, die verwendeten Buna- 
minohungen dagegen Gnuerstoff gegenliber ala wideretandsiPhiger. 

5. Weichgummi-Mischungen mit extrahiertem Buna sind denen mit nicht- 
extrahiertem Buna in der Alterung unterlegen, wenn sie Typ I nngehbren 
und kein Bchutzmittel enthalten. GegenGber Kupfer vcrhalten sie sich in 

'dcr gleicheo Weise wie die tibrigen Versuchsmiachungen. 
Es ergibt sioh somit, daP Weiohgummi aus eynthetischem Kautschuk Buna 

unter den gewPhften Bedingungen gegentiber orgsniechen Metallverbindungen 
widentmdefilhiger ist ale Naturkauteohukvulkanisate gleicher Zusammcn- 
setzung. Bei Anwesenheit von-Manganverbindungen setzt die zemt6rende Wir- 
kung suf Bunemisohungen bereite bei niedrigeren Temperatureu (oberhalb 
doo C) ala bei Kupferverbindungen (oberhalb 60° C) ein. Durch die Verwendung 
besonderer Vulkanisationamittel, Alterungsschutzstoffe u. a. 1eDt eich aber 
sclbst unter stkkeren thermischen Beanapruchungen die Wirkung dcs Kupfers 
weitgehend zuriickhalten. [U 1321 -e l .  

Verhalten von Fehhk-Leglernngen und von Verzinkangen gegentlber 
Feuerlosabmitteln untersuchen Beyfhien u. SieberP), u. zw. gegen CCI,, fliissig 
und dampffhnig, ohne und mit 1 Vo1.- % H,O; waDrige L6sungen von 187 g 
KHCOI, 34 g NaHCO,, 15 g Schaumerzeugermischung je Liter bzw. 47 g 
3 H. P. Zadc Plastics 8 100/09[1944. 
*) P. Nowak d. W .  Schrddcr, yunststojfe 38,  25/30 1946 
8 )  Erythien u. Sicbctf, Korros. u.-Metallschutz PO, 112 [ I h l .  
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NaHCOa, 141 g KHCO:, 15 g Sohaumeraeugermisohung, 230 g QlyoeM und 
63 g Qlykol je  Liter bzw. von 600 g 98%iger Pottaaohe j e  Liter bm.  von 
180 g NaCI, 14 g Na,COa, 1,4 g N%HPOI j e  Liter. Ee ergibt sioh: Fe in-  
rink-Legierungen sind fur eolohe Teile von Handfeuerlbeohern venvend- 
bar, die ewar gelegentlioh mit der L6schflUaaigkeit in Beruhrung kommen, 
aber nioht dauernd davon benetzt werden. Durch BerUhrung von Zink mit 
anderen Metallen steigt die Korrosionegefahr. Sohlagarmaturen aus Feinzink- 
Legierungen laasen sioh nioht allgemein einfiihren, einmal wegen der Korro- 
sionsgefahr, zum andern wegen der KaltbrUohigkeit. Druokhebelventile aus 
Feinzink Bind fur Tetra- und Bromid-Lbeoher nur mit Vorbehalt zu empfehlen 
und kaum geeignet fur Lbeoher, die mit wHOrigen Lbsungen arbeiten. Zink- 
Legierungeu sind such ungeeignet bei Lufteohaumbildnern, die Ammonium- 
Verbindungon oder freiee Ammonium enthalten. Gut wideratandaf&hig sind 
dagegen Zink-Legierungen gegenuber Bioarbonat und nioht zu hooh koneen- 
trierten alkalieohen Lbsungen. Verzinkung auf Messing iat gegenUber allon 
wurigen Lbsungen nioht wideratandsfAhig. Die Verzinkung hat fur eiaerne 
VeraandgefUe fur Feuerlbsohmittel beaondere Bedeutung erlangt. Veninkte 
QefHOe sind reoht brauohbar fur halogenierte Kohlenwaasemtoffe, sofern sie 
booken sind, auoh fur wHOrige Bioarbonat- und CaCl,-LBsungen. Dooh aetzt 
bej Aufbewahrung hoohkonz. Pottaaohe-Lbaung H*-Entwioklung ein, so dsl) 
der Boden der QefHOe oft seratart wurde. Die H,-Entwioklung hbrt, wie Unter- 
suohungen ergaben, naoh etwa 14 Tagen auf, offenbar, weil die Bildung von 
Schutzbelilgen weiteren Angriff hindert. ZusPtze von Oxydstionamitteln ver- 
ragern die Reaktion, ohne daa Endergebnin zu beeinfluasen. Werden die Qe- 
fi9e naoh dem Beeohioken mit der Lbeung 14 Tage epundoffen gelagert und 
erst dann versohlown,eo sinddielbeungen unbegrenzt lagerf8hig. Qd. [U 1101 

Behandlung von Ve-n dprch nltrone am'). Nitrose Qaae bewirken 
eofort naoh Einatmung Hustenreiz, brennendes QefUhl in den Atemwegen, 
u. U. Erbreohen, Kepfeohmerz, vor allem aber fuhren sie, in grbBeren Mengen 
aufgenommen, cur Entwioklung eines entzllndliohen Odeme der Lunge, EU er- 
whwerter Oa-Aufnahme und eohliefilioh eu eohwerem Kollaps. Zur Behand- 
lung sind Muakelruhe, Oa-Zufuhr, Here- und Kreislaufmittel nUtig; weiter gilt 
08, daa Blut zu verdilnnen, und ale biaher wirkaamete MJnahme erwiee sioh 
bei leiatungsfhhigen Herzen der gro9e AderlaO, da er duroh Entepeioherung 
der Mih und FlUssigkeitsaufnahme SUB Dam, Lymphbahn, Muskel- und Binde- 
gowebe raaoh eine Uber lange Zeit dauernde BlutverdUnnung bewirkt. 

Pendl erprobte in Versuohen mit Katzen, bei denen mittele nitroeer Qaae 
entzlindliohe Lungenbdeme hervorgerufen wurden, inwieweit die menaohliohe 
Benuntrookenkonserve und die neuen kolloidalen Blutereatzfllisaigkeiten ,,Pe- 
rieton" die AderlaBwirkung unteratlitzen kbnnen. Er erzielte damit, wenn er 
die Lbeungen aneohlie9end an den Aderld verabfolgte, nur kunrietige Blut- 
verdltnnung und Auabildung hoher Lungengewiohte. Eine RUokbildung des 
Lungenbdeme daduroh, daO man konzentrierte Perhton-K-Lbsung oder 4faoh 
konxentrierte menaohliohe Serumtrookenkonaerve verabreioht, iet ebenfdh 
nioht mbglioh. Wird ohne Aderlsl) der duroh Bluteindiokung entetehende Flile- 
sigkeitsverlust ganr oder z. T. duroh kolloide Bluteraatefluasigkeiten eraetet, 
80 iat die BlutverdUnnung nur von kuner Dauer; auoh hier wirken Lbsungen 
von Periston K und Uaoh konzentrierte menaohliohe Serumtrookenkonaerve 
nioht bdemvermindernd. Liegt die Vergiftung bereitu 16 h und h g e r  eurUok, 
80 d J  daa todeohe Lungenbdem bereite abklingt, 80 lHOt doh mit mensoh- 
lioher Serumtrookenkoneerve oder Perhton-Lbeung eine Uber 24 h anhaltende 
BlutverdUnnung erzielen, ebenfalla mit konzentrierter Periston-K-Lbsung und 
Uaoh konzentrierter mensohlioher Serumtrookenkonaerve, die dann such bdem- 
vermindernd wirken. Inegeaamt ergibt sioh: Die unterauohten kolloidalen Blut- 
enutxflliaeigkeiten sind im Stadium dea ansteigenden toxisohen Lungenbdeme 
aoh8dlloh. und es iat von dem Qebrauoh abzuraten. Daa wirkaamete Mittel, 

Ursrahe dse korrosloneahedaohen verhaltsne von nPnnebshoadaltam 
Alomlnlnm. Zur K1Um.g diem Fnge wird daa Verhalten von veraohieden 
w&rmebehandelten (walahart - 14 h/300° Ofen - 3 h/6OO0 Luft -3 h/600° 
Wnaser) blanken und polierten Al-Proben gegenfiber 85 %iger Sdpeteraiure 
untersuoht'). Die Proben waren 99,6 eowie 99,8 und 99,97 %ig. Die Dauer der 
Einwirkung betrug 1, 6, 10, 24 h; 6,10,16, 30 und 60 Tage. Die Qewiohte- 
abnahme der Proben wurde als Ma0 fur die Besthdigkeit dee Werketoffe an- 
geaehen. Bei kurazeitiger Einwirkung der SPure etimmte die Korrosionsbeetb- 
digkeit der wahharten, bei 300° gegllihten, nioht oberflbhenbehandelten Pro- 
Ben aowie aller polierbn Bleohe i. a&. Uberein (st8rker einsetzende, dann ab- 
klingende Korrosion). Ee kbnnen eioh ale0 die tabiiohlioh vorhandenen Qc 
fitgeunteraohiede nioht auegewirkt haben, eondern anfanga mu9 die Ober- 
flichenbaeohaffenheit, insbee. die Oxyd-Haut eine Rolle geepielt haben, denn 
die Diokenuntaraohiede konnten in diesen Proben nioht groU eein. Die 
WideretandafBhigkeit der nioht polierten Rein- und Reinstaluminium-Proben 
wird duroh die duroh Qllihen bei 60O0 veratllrkte Sohutzwirkung der Oxyd- 
Sohioht erhbht. Der Sohutz durch die Oxyd-Sohioht tritt besondere deutlioh 
hervor, wenn die Proben in feuohter Luft erhitzt wurden. LHOt man die SPure 
lltnger ale 10 h einwirken, so sind die Ergebnisee prinzipiell andera. Nunmehr 
wirkt aioh bei den unbearbeiteten wie bei den poliertenBleoheningleioherWeiae 
die Whmebehandlung untersohiedlioh auf die Korrosionebeethdigkeit sue. 

dae man zur Zeit hat, bleibt der Aderlsl). Rd. [Ullll 

E. Pendl Klln. Wlchr. t 3 ,  264 [10441. 3 L. Ru&, Yorroa. u. Mctallrehutz 20,2Q7 [1044]. 

Demnaoh wid der Angrift durah 66 %ige HNOa etwa innerhdb der em- 
10 h duroh die Dioke und Beeohsffenheit der Oxyd-Sohiaht bwtimmt. Dlsn 
miiBte die Oxyd-Hmt abgetragen sein, waa reohnerieoh beethtigt werden L.nn 
und nunmehr muB dio Korrosionebesthdigkeit von dem duroh die W h e -  
behandlung bedingten unteraohiedliohen QefUge abhhgig sein. Die Wider- 
atandsfilhigkeit, besondere der walzharten Werketoffe, sinkt mit dem Gshdt 
an Verunreinigungen. Bei gleiohem Reinheitsgrad erweisen eioh die bei 
geglllhten und in Waeeer abgeeohreokten Rainaluminium-Proben am bestin- 
digsten, die walzharten am unbestbdigsten. Bei veraohieden gegllihtem R b t -  
aluminium treten die an sioh auf veraohiedener V M u n g  dee Silieium be- 
ruhenden Unteraohiede wegen des geringen Si-Qehdtes bei dieeen Proben doht 
hervor. 

Es iet anzunehmen, daU daa Reaktionsbdd nioht nur fflr 66 %ipe Salpeter- 
e%ure, sondern auoh fb andere gleiohmaDig einwirkende Korroeionemittel gilt, 
nur daO die Dauer des Oxyd-Hauteinflusees veraohieden eein wird, j e  naoh der 
AggreseivitPt des Mediums. 

Korroslweeahyden .II ~ ~ p f i a u 8 L n l y l e n a ) .  Eine Einteilung der Korro- 

1. daa verwendete Kewlepeieewseeer, 
2. auf reine Uberhitzung (Versunderung), 
3. auf angreifende Stoffe in den RauohgPeen and Flugasohen (S-Verbh- 

whhrend demgegenuber eine Unterteilung naoh Art und Ort ihree Auitrstens 
die naohstehenden Gruppen umfn9t: 

ad. [u 1121 

sionaeohsden an Dampflreaaelanlagen naoh ihren Uraaohen verweiat auf 

dungen), 

1. waaaeraeitige Korroaionen duroh daa Keseelapeisewreeer, 
2. w m r -  und dompfseitige Korroaionen infolge von Dampbpdwg,  
3. feueraeitige Korroeionen duroh Rauohgase und Flugasehe, 
4. Korroaionen duroh atmosphWmhe Einflibe, 
6. Korroeionen duroh Qrundwlsser (die letzten beiden duroh rein &uPere 

Von den waeeeraeitigen Kormsionen sind runPohat die auf die Wpeser- 
besohaffenheit aurllokzuflihrenden Einwirkungen zu nennen, wie waaaer- 
gelbate O m  (08, COa, HCl 811s AfgCl,-Spdtung), unriohtige SPureimpfung und 
Sdze (MgCl,, Keaaeletdn, Wiederaufnahme von Kdk aua Betonbehlltern). 
Sohon die Tateaohe, dsl) KorroaioneeohMen duroh angrifW&higw Keaaebpeiae- 
w m r  bei Hoohdruok- und HoohleiatungskeeeeIn gegenuber mittleren w e n  
und nooh 8uegeprQter gegenaber KleinenlPgen VerhPltniemUig eelten 
aind, deutet aufgrundlegende Untereohiede in der Vorbehandlung dee Eeaael- 
waaaem hin: bei Kleinanlsgen wird vielfaoh auf eine solohe Vorbehandlung 
einfeoh veniohtet oder aber EU nioht auareiohenden oder Bans isleohen Mttah  
gegriifen, bei mittieren Anlagen findet zwar eine Vorbehandlung im .Ilgemei- 
nen statt, ermangelt aber hiufig einer riohtigen Wartung und t2berwaohung; 
in GroUbetrieben wird soruaagen Uberall einwandfrei gearbeitet. 

Zu den eonstigen waaeereeitigen KorrosioneechPden geh6ren beispielawebe 
N i e t l o o h h  (Spannungerieee bei Laugenbrllohigkeit) oder fehlerhafte Beaei- 
tigung von AblPgerungen duroh SPurabehandlung ohne und mit Behutratoffen 
(Sparbehen), infolge von Uherhitsungen Damplspaltung oder Dlmpfser- 
aetrung. 

Bei den Uberhitrern selbet und nooh mehr bei nioht wwedlihrenden odor 
nioht dsmpffehrenden KesaelMen (Roeten, Feuenmgnbrfleken, Befeatigugu- 
laeohen, LuftVorw6rmern) efnd derartige SohPden an der Innenmite fret ateta 
mit einer Venunderung an der Feueraeite verbunden, wobei der e u  Verbren- 
nung nbtige Saueretoff hier aue dem LuftUberaohuU der Rauohgrue oder bei 
hohen Temperaturen aua einer Aufspaltung der CO, in GO und 0 herrtlhrt. 

Neben den feueraeitigen Venunderungen duroh die Rauohgaae entstehen 
auoh Korroaionen duroh die in Rauohgaaen vorhandenen angreifenden Sbffe 
(SOa bzw. deren Oxydationaprodukt). SO, iat bemndera sohkllioh far Vor- 
warmer bei Taupunktaunterwhreitung und duroh den in Flugaaohen im Gegen- 
eat2 zu den Verbrennungeasohen stete vorkommenden freien SOa-OehJt, wenn 
gleiohreitig Feuohtigkeit mitwirken kann. Trookene Flufasohe ht gefahrloo. 

sp. ru 1051 
von DsmpIb.rt-. WPhrend des Betriebee mittlerer 

und kleiner DampfkeaseP) ist auf die mbgliohe Qefahrdung duroh Vorginge 
beim An- und Abheieen, duroh Wseeermangel, duroh dm Speiaewauaer, dumh 
Rauohgaaeinwirkung und falnohe Feueduhrung und duroh Vornirmerexplo- 
sionen EU aohten und wahrend dee Stillatandee auf die mOgliohe Gefibr- 
dung duroh Stillatandskorroaionen und PuPere Veaoetung. 

Wiohtige YaUnahmen 80 wkhrend des  Betriebee efnd: beim An- 
heiren der K e w l  voraiohtigea Fullen und Einhaltung der vorgemhriebenen 
Haohettemperatur dee Dampfee; 

Zur VerhUtung von Wseearmangel hauptehhlioh Sohulung der Keaael- 
w&rter (70% aller SohPden aind auf Unaohtaamkeit dee Heirem rur%ok- 
cufllhren) und Unteratlitzung dee .Heiaera d u d  selbettitig arbeitende An- 
reige- und ReglergerPte; 

bei der Speiaewaaeerpflege eorgflltige und derWmmbeaohdenheit .rigs- 
paUte riohtige WIlleeraufbereitung M d  -behandlung nnter Venioht aui Kereel- 
eteinverhUtungamitte1; 
* P B8rstg Arch. WArmewlrtrch. und Dampfkcwlwer. a6 129 33 [iWI *I VD1-ArbeitablAttor VDI 3093, 3004, Auwabe 1943, ;ad GDI 9097, 

EinflQaae, nioht duroh den Kesaelbetrieb bedingt). 

Arugaba 1% 



bei der Rauchgaseinwirhung)t~eidung dea Eindringens von Feuchtigkeit 
und riohtige FeuedUhrung, insbesondere reohtreitiges RuDblesen zweoks Ver- 
hUtung von Ansinterungen, bei der VerhUtung vonVorwPiererplosionenVer- 
meidung von Abrostungen, Dampfbildung und Rauohgaeverpuffung. 

Die MaPnabmen fur die Inatandhaltung w Phrend  d e s  S t i l l s  t a n  d e  a glie- 
dern eiah in solche bei Mrzeren StillatHnden (Ndkonservierung der Keseel) 
und bei lhgerem Stillstand (Trockenkonservierung) und erstrocken sich au5er- 
dem auf Reinigung der Kcsselteile (wasseraeitig und rauchgasseitig) sowie dcr 
Armaturen und des Yauerwerkes. 

R o h r l e i t u n g e n  ale EnergietrHger bediirfen ebenso wie die Energie- 
eneuger und -verbraucher eorgfilltiger Uberwachung und Instandhaltung 
zwecks Vermeidung von Starungen und Verluaten. 

Die besonderswichtige Instandhaltung der A n l a g e n  z u m  Auf b e r e i  t e n  
v o n  S p e i e e w a s s e r  erstreckt eich auf Pflege der Anlagetcile (Lcitungen, 
Isolierung,Pumpen, Wssserverteiler,ZumeBvorrichtungen, Behillter, Schlamm- 
filter, Austausohfilter und Mellgeri4te) und a d  Pflege der Chcmikalien 
bei der Lagerung wie auch bei der Aufbereitung und Zumeseung. Sp. [ U 1161 

Nmes AppretumerZahren be1 !l'extllienlo). Die von der 1Q.Farbenindustrie 
entwickelte Methode bewirkt daa Einachrumpfen der gesponnenen Ware 
vor Anwendung von Han-Appreturmitteln. Die Spinnware wird 2 bis 4 mal 
mit einer ksltan 1,4-normalen LOsung von Kaliumhydroxyd behandelt. Nach 
heiJ3er und kalter Spiilung folgt, ebenfalls 2 bis 4 ma!, eine Kaltbehandlung rnit 
10-16-Vol-% SJpetersHxe. Dann wird lange kalt ausgewmchen und u. U. 
mit Soda neutrelieiert. Die Endbehandlung erfolgt in einem Arbeitsgang unter 
Benutzung von Melamin-Han zur Eneugung von Knitterfestigkeit und von 
Periatal VS (dthylen/Harnstoff), das die Gewebe wasserabetollend macht. An 
Stelle von Melamin kann auch Formaldehyd-Hamstoff-Harz verwendet wer- 
den oder oin Gemisch beider, wodurch eine groBe Festigkeit gegen Abschabung 
enielt werden soll. Das Verfahren kann bei vier Qruppen von Textilien ge- 
braucht werden: Baumwolle und Visooae; Viscose und Aaetatseide; Viscose 
und Wolle oder Aralao und schlieBlich boi Viscose-, Acetatseide- und Woll- 
Qemisohen. R. W. (U120) 

,,LUbeok-Phoephat"- eln n e w  DUngedttel11). Dio Herstellungsversuche 
derlurgi-Qesellsohaft in Frankfurt/?&. und die landwirtschaftliche Erprobung 
des neuen Diingemittels waron erfolgreich. Es handelt sich um ein Erzeugnie, 
das durch Zueammeneintern von Naturphosphaten, Natriumsulfat und Braun- 
kohle in reduzierender Atmosphive erhalten wird. Der Chemismus ist im ein- 
zelnen noch nioht aufgeklPrt. Der Sulfat-Schwefel wird jedogh sicher zu sul- 
fidisohem Sohwefel reduziert und verbindet eich rnit Na-Ca-Phosphat. Teil- 
webe eoll der Sauerstoff im Phosphorpentoxyd duroh Schwefel ersetzt werden. 
Ale vorltlufige Formel wird CaO.NalO.PIO,Ss angegeben. Na,S und CaS 
konnten nicht nachgewiesen werden. - Das Vcrfahren ist zu industrieller 
Durchfilhrung auoh in den USA bekanntgemacht worden. R. W. [U 1211 

I* Ulenn D.  Jackson Textile World 08, 1 1 1  [l946]. 
111 Chem. Eogng. 63: 8, 200 [1946]. 

Normung 
Welt- der dentsohen Normungwbeit. Der deutschc Normcn- 

aussohd, desaen QeechBftsstellc sich in Berlin W 16, Uhlandstr. 175 befindet, 
hatte im Oktober 1946 vom Alliierten Kontrollrat die Qenehmigung fur die 
FortfUhrung seiner Arbeiten in allen Besatzungszonen erhalten. Da die Ver- 
kehrseohwierigkeiten die 6ohaffung einer Zentralstelle fiir die Normungsar- 
beiten in den Westzonen erforderten, wurde eine weitere Geschaftsstelle in 
Krefeld-Ordingen, Parbtr .  29 eingorichtet. FUr die einzelnen Arbeitsgebieto 
wurden Faahnormen- und Arbeitsaussohilsse geschaffen, in dcnen Fachlcutc 
aller Besatzungszonen tatig sein werden. Eine Wihe dieaer Faohnormenaus- 
sohlieee hat inswhohen ihre THtigkeit aufgenommen. 

FUr die WeiterfUhrung der Glssnormung Y r d e  in Ilmenau/ThUr., August- 
Bebel-Str. 8 eine Arboitastelle eingerichtet. Auch der Hauptnormenauwchull 
Chemie und der FaohnormenausschuB Laboratoriumsgerate haben ihre Tiitig- 
keit wieder aufgenommen. Letzterer steht uuter der Leitung von Prof. H. 
Franck, Berlin. Die GesohBftsfihung der beiden Ausschiisse wurde Dr. 
S&in&hiiflc Ubertragen. Allerdinge mUasen zunhchst die sonetigen Normungs- 
arbeiten auf dem Chemiegebiet zurucktreten. 

Vor kunem wurde das Normblatt-Verzeichnis 1946 herausgebracht. Seit 
Anfang 1946 wurde auch mit dem Neudruek der fehlenden Normblktter be- 
gonnen. Inzwisohen werden von vergriffenen Normblhttern Photokopien ge- 
liefert. In vielen FPllen mliesen im Hinblick auf den Mangel an Rchstoffen 
und Fertigungemitteln die NormblPtter uberarbeitet werden; auch mitssen 
die auf die Kriegswirtaehaft sich beziehenden Angaben entfernt werdcn. 

Die wshrend des Krieges erlaasenen Verbindlichkeitserkliirungen von 
Normen gelten weiterhin, soweit eie nicht ausdriioklich aufgehoben oder durch 
WegfaU der in ihnen behandelten Erzeupng gegenetandslos geworden sind. 
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Neue BUcher 
~~~ ~ ~ 

DIN-Notmbhtt-Vmmichab 1946. Herauegegeb. v. Dtach. Ncrmenaua- 
sohull. 307 8. Beuth-Vertrieb GmbH., Berlin 1946. Prcis RM. 11.- 

Dan Veneichnis gibt den Eltand der Normung fUr Ende 1946 wieder; es 
en tha t  Nummern und Titel d e r  heute gflltigen Normblstter. Wie bisher iet 

der Sachteil nach der Dezimrrlklsssifikation geordnet. Em Nummernverzeioh- 
nia der DIN- und Fachnormen sowie ein Stichwortverzeichnk erlei$~tem dae 
Auffinden der einzelnen Gruppen und Blatter. Die wihrend des Druokes des 
Normblatt-Verzeichnisses erschicnenen Normbliitter, die bis Ende Januar 1947 
bezugsfertig waren, sind im 1. Nachtrag zusammengefaBt. R. (BB 7). 

Eln-Beltrag zur Ueschhhte dea chemlschen Apparatewesens. Von Wolfgang 
Macke. 47 S. Vcrlag H. Bouvier dt Co., Bonn 1946, Preis 3.60 RY. 

Jede chemisch-literarische Neucrscheinung mu5 unter den gegenwltiien 
Vcrhaltnisscn freudig begriifit wcrden, und so empfangen wir auch das vor- 
stehende Biichlein trotz seines gcringcn Umfangcs mit Dankbarkeit ale einen 
Beweis fur die Erneuerung von chemiehistcrischen Studien und chcmiseher 
Vcrlegertiitigkeit. Die Monographic bringt ncben einem allgemeinen Tcil Uber 
Untcrrichtsfragen (S. 7-17j den speziellcn Teil ubcr die Art und Herkunft 
der allgcmein eingcbiirgerten chcmischen Apparate (S. 17-39) Literatur- 
hinweis und Namcn- und Saehregister (S. 40-47) beschliefien das Werk. 
Von der Anzahl der mannigfaltigen Apparatc mogc daa Namenregister 
mit iibcr 500 Personennamen zeugen, wahrend das Sachregister rund 130 Be- 
zeichnungen auffuhrt. Beides spricht fur die ancrkennenswertc Miihe, Sach- 
kenntnis und Sorgfalt dcs Verf. Der Referent crhofft fur daa Biichlein eine 
Neuauflage, in welcher auch einzelnc wunschenswcrtc Ergiinzungen (z. B. Nor- 
mung der Apparate, die ncuercn elcktrischen und optischcn Apparate fiir Kon- 
s~itutionsbestimmung, Bcckmannschc Apparate fur Molekulargewichtsbe- 
stimmung usw.), sowie einzelne DruckIehlerverbesserungen (z. B. nicht Abbi, 
abcr Ernst Abbe; nicht Rob. Wilh. von Bunsen (S. 16, 42) statt Rob. Wilh. 

P .  Walden. [BB GI Bunsen) gebracht wcrden kiinnen. 

UnfallverhUtuna 
UntaU an tsollerter Rohrleltuog fUr Zlilsslgen Sauendotf. In einer Linde- 

anlage eincs Betriebes der chcmischcn Industric zeigtc sich an einer Leitung 
fiir fliissigen Sauerstoff, die mehrerc Trennapparate rnit dem Lagerbehiilter 
verbindet, eine Undichthcit durch Vereisung. Diese Leitung bestand aus 
Kupfer und war wiirmeisoliert rnit einem 20 em starken Mantel aus Kork- 
stiicken und Asphalt, dariiber war cine Schutzschicht von 1 cm Zement. Zwei 
Arbeiter machten die Leitung drucklos, tauten die vcrciste Gtellc mit Dampf- 
strahl auf und lcgten dann den undichten Flansch mit Hacke und Meael- 
schlag bloll. Als Flansch und Umgebung bereits freilagcn, trat eine starke 
Explosion auf: ein Arbeiter wurde sofcrt getiitet, der anderc verstarb am 
gleichcn Tagc. Der Blansch konnte nicht mehr aufgefunden werden, er war 
wohl in kleine Stucko zersprungen; die beidcn Rohrendcn waren flachgcdriickt 
und nach oben gcbogen. Vermutlich war die Isoliermasse beim Schlagen 
ncch mit fliissigem Sauerstoff durchtdnkt und hatte Sprcngstoffeigenschaften 
wie Oxyliquit. Bei eincm spiiteren Vcrsuch konnte die mit fliissigem Sauer- 
stoff getrankto Isolicrmasse schon durch eincn Ccreisenfunkcn zur explosions- 
artigen EntzUndung gebracht werden, dies war also auch beim Abschlagen dcr 
lasso  rnit funkenreaendem Werkzeug miiglich. Die Unfallverhutungsvor- 
schriften der Berufggenossenschaft dcr chem. Industrie bestimrncn in Ab- 
schnitt 29 5 12 (2), d 3  Trcnnapparatc in  Luftverflussigungsanlagen nur mit 
nichtbrennbaren Warmesehutzstoffen isoliert werdcn durfen. In dem erwahn- 
ten Betrieb war mit Sclilaokcnwolle isolicrt wordcn. Die aus Kork und Asphalt 
bestehende Rohrisolation galt als nichtbrcnnbar, sic kann an der Luft ober- 
fllchlich mit cinem SchwciDbrenner wohl zum Glimmcn gebracht werden, 
brennt abcr nach Entfcrnen der Flamme nicht weiter und hat  auch nach der 
Explosion nicht weitergebrannt. Man kann cs daher der Apparatebau- und 
dcr Isolierfirma nicht als Verschulden anrcchnen, dall sic fiir die Rohrc keinc 
Schlackcnwollcisolicrung genommen hatte, wcil dies j a  in den Vorschriften 
nicht gcfordert war. Das Vorkommnis solltc jedoch entsprechend dem Vor- 
rchlage des zustilndigen Arbeitsschutzinspektors') dazu f uhren, bei Neuan- 
lagen nieht nur die Trennapparatc, sondern auch anderc fltissigen Sauerstoff 
fiihrcnde Anlageteilc mit ciner Massc zu isolieren, die bci Durchtrankung mit 
fliissigem Sauerstoff durch Zundung oder Schlag nicht zur Explosion gebracht 
werden kann. 

Dementeprechend ware der neue Wortlaut dcr Unfallverhutungsvorsohrif- 
ten Abschnitt 29, 3 12 (2): 

,,Trennapparate und andere Teile von'luftverflussigungsanlagcn, die be- 
triebsmHDig fliissigen Sauerstoff enthalten, diirfen nur mit nichtbrcnnbarcn 
Warmeschutzstoffen isoliert werden, die auch nach Durchtrankung mit 1168- 
sigcm Sauerstoff nicht brennen und kcine Sprengstoffeigenschaften annehmen 
kBnnen". 

Da u. E. Anderungen bestehcnder Anlagen durch Austausch anderer ISO- 
liermittel gegen Schlackcnwollc untunlich sind, cmpfehlcn wir als Obergangs- 
regelung, vor Beginn von Arbciten an Rohrleitungen fiir fliissigcn h u e r -  
stoff  die Leitung zu entspannen und lugere  Zeit mit warmer Luft, heillem 
Wasser, Dampf oder dgl. zu bchandeln, damit etwa aufgesaugter fliissiger 
Sauerstoff aus den Isclationsstoffon ausgetriebcn wird, ehe die Lcitung und 
ihre Isolation rnit Werkzeugen bearbeitet werden. 

Stellungnahme zu dieacn Vorschliigen erbittct die Bcrufsgenossenschait 
W. dcr chemiachen Industrie, Frankfurt a. Main, GartcnstraDe 140. 

(UV 101). 

1) Albeit- u. SozialfUrsorge Nr. 1/2 V. 15. 1. 1947. 
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