BERICHTE AUS DER CHEMISCHEN TECHNIK

Sichtbare Beobachtung von Hochdruckreaktionen Im Autoklaven. Das Stu-
dium von Reaktionen unter hohen Dritcken und beihohen Temperaturen fithrte
in den Vereinigten Btaaten von Amerika zur Entwicklung eines Autoklaven, der
wihrend der gesamten Reaktion eine unmittelbare visuelle Beobachtung ge-
stattet!). Der Apparat findet nicht nur fiir Hochdruckreaktionen Verwendung,
sondern dient auch zur Loslichkeitsbestimmung von Stoffen in Ldsungsmitteln,
die unter Atmospharendruck oder bei den Gebrauchstemperaturen sehr fltich-
tig-aind. Er gestattet weiter die schuelle Festlegung der Dampfdruckkurve
unter wechselnden Druck- und Temperaturbedingungen. Um den Inhalt der
Bombe bewegen su kdnnen, kann der Autoklav in drehende Bewegung gesetzt
werden. Bei einer Hohe von etwa 40 cm und Breite und Tiefe von rd. 8 em
goll ‘er gur Aufnahme von Bombenrohren mit einem Fassungsvermdgen von
160 bis 200 cm3 geeignet sein. Bei 20° C wurde mit 210 at, bel 200° C mit
150 at Druok gearbeitet. Die Einzelheiten des Apparates zeigt Bild 1 und 2.
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F Bild"1 und 2

Qeréit zur sichtbaren Beobachtung von Hochdruckreaktionen
Autoklav aus etwa 2,5 cm dickem rostfreiem Stahl, der in Richtung des
Pfeifes gedrehtwerden kann,um den Inhaltdes Bombenrohies zu, schiitteln
Ventil zum Beladen und Entladen des Autoklaven
Weston-Thermometer
Manometer
Sicherheitsventil mit Explosionsscheibe
Sichtglaser auf beiden Seiten des Autoklaven
Mit Flagelschrauben gespannte Klammer zum leichten Zusammenfiigen
und Auseinandernehmen des Autoklaven
An der Klammer befestigte Welle, {iber deren Scheiben { der Treibrie-
men eines Motors gelegt wird; eine Feststelischraube k gestattet, den
Autoklaven in jeder gewilinschten Lage zu haiten
Qldhbirnen zur Beleuchtung durch die Doppelscheiben m aus Drahtglas
8ffn:ngen im Qehduse zur besseren Handhabung des Autoklaven

ehduse
Qehausetltr mit Gegengewichten g und Scheibe r aus doppeltem Drahtglas
8 Heizkdrper aus Bandstahl von je 250 W
Doppelglas-Fenster zur Beobachtung des Thermometers bei sich drehen-
dem Autoklaven

Das Gehause muB gute wirmetechnische Eigenschaften haben; die Innenseite
besteht aus Schwargbleech. In der Wandung ist eine Isolationsschicht von etwa
5 om Stirke vorgeschen. R W. (U119)

Hocbfrequentbeheizung von Kuuststoffent). In den Vereinigten Staaten
von Amerika wurde wihrend des Krieges ein neues Verfahren zur Beheizung
von Kunststoffen entwickelt, das darauf beruht, dafl das zu erwdrmende Ma-
terial in einem hoohfrequenten Fald zwischen zwei Elektroden angeordnet
wird. Dabei nimmt der Stoff Energie auf, die sich in seiner Erwirmung &uBert.
Da Kunststotfe i. 8. eine niedrige DielektrizitAtskonstante und einen niedrigen
Verlustfaktor sufweisen, miissen die Feldstarke und die Frequenz des Wech-
selstromes hoch sein, um eine ausreichende Warmeerzeugung zu gewahrleisten.
Man wihlt Frequenzen zwischen-5 und 50 MHz, die in Rohkrengeneratoren er-
zeugt werden.

Der wesentliche Urterschied zwischen der Erwirmung durch Heizplatten
und durch Hochfrequenzstrom besteht darin, da8 in letzterem Falle die Warme
innerhalb des Korpers iiberall gleichma8ig erzeugt wird. Bei der Erwirmung
durch Heizplatten ist die Temperatur in den Randzonen am hbchsten und
tallt nach der Mitte zu ab. Bei der Hochfrequenzbeheizung ist dagegen die
Temperatur in der Mitte des beheizten Kdrpers am hochsten; dort wird also
die Polykendensation bzw. Polymerisation am weitesten fortschreiten. Ne-

1) W. R, Caldwell, Industr. Engng. Chem,, Ind. Edit. 38, 572/575 [1946).
'; E. Romer, Kunstatoffe 38, 8/9 [1946].
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benprodukte kdnnen nach auBen entweichen. Dgher ergibt die Hochfrequenz-
beheizung gleichmaligere Erzeugnisse, AuBerdem verlauft die Umsetzung
schneller, da fiir die ErwArmung nicht mehr die niedrige Warmeleit{ahigkeit
der Kunststoffe maBgebend ist.

Fiir die VorwiArmung von Kunststoffen wurden besondere Gerlite ent-
wickelt; die fibliche Stromaufnahme betrigt etwa 2 kW, doch befinden sich
auch Vorrichtungen fiir 125 kW auf dem Markt. Normalerweise wird die
PreBmasse in Form von Tabletten eingelegt, wobei eine Abkithlung der Ober-
flachen durch Infrarotbestrahlung vermieden werden kann. In einem 2 kW-
Gerit kdnnen 2. B. 680 g Tabletten von 20 auf 132° C in 60 s vorgewirmt wer-
den. Die mittleren Gerate sind transportabel, haben eine kleine Grundfliche
und sind etwa 1,40 m hoch. Im oberen Teil befindet sich der zuklappbare
Raum zum Einlegen der Tabletten. Die Gerdte sind weitgehend automatisch
eingerichtet und unfallsicher ausgebildet.

Das Verfahren wird auch zum Verschweifilen thermoplastischer Kunst-
stoffe verwendet. Bei Versuchen, Akrylharz derart zu verschweillen, zeigte
sich, daB bei der Stumpf-, Uberlappt- und NahtschweiBung bei Querschnitten
iber 6 mm Dicke die Form des elektrischen Feldes und die Gestalt der Elek-
troden einen Einfluf auf den Schweilvorgang haben®). Die Blektroden werden
in ein Material von besonders niedrigem Verlustfaktor eingebettet (Micalex).
Es wurden besondere Gerfite entwickelt, mit denen gleichzeitig mehrere Nihte
in einem Arbeitsgang versehweilt werden kdnnen. (U 147). Roe.

EinfluB von Metallverbindungen auf Welchgummi. In dem Mae wie Na-
turkautschuk durch Butadienpolymerisate abgeldst wurde, tauchte die Frage
auf nach dem Grad der Empfindlichkeit des synthetischen Kautschuks bzw.
seiner Vulkanisate gegeniber diesen Metallverbindungen. Da die Beantwor-
tung dieser Frage fiir die kautschukverarbeitende Industrie grundsatzliche
Bedeutung besitzt, erwies es sich als notwendig, die allgemeinen Angaben,
daB der synthetische Kautschuk Buna erheblich widerstandefahiger sei als
Naturkautschuk, niher nachzupritfent).

Die itber lingere Zeitriume durchgefiihrten Versuchsreihen an Weich-
gummi bestitigen, da8 Mischungen aus Naturkautschuk oder synthetischem
Kautschuk, die unter Mitverwendung von freiem Schwefel vulkanisiert wer-
den (Typ I), sich gegeniiber Warme- und Lichtbeanspruchungen u. a. ungiin-
stiger verhalten als Thiurammischungen (Typ 1I). Dies gilt auch fiir Gummi-
mischungen, denen organische Metallverbindungen zugesetzt sind. Mischun-
gen, die Naturkautschuk und synthetischen Kautschuk nebeneinander ent-
halten, geigen ein Verhalten, dassich aus dem der beiden Komponenten ergibt:
1. Organische Kupferverbindungen fithren bei Mischungen des Typs I zu einer

beschleunigten Alterung des Gummis. Bei Naturkautschukmischungen

setzt sie bereits bei 40° C ein, wihrend sie bei Bunamischungen erst bei 80° G

deutlich erkennbar ist. Die verwendeten Mischungen des Typs II zeigen

dagegen innerhalb der jeweils gewahlten Alterungsdauer bei simtlichen

Priiftemperaturen bis zu:125° C keine besondere ungiinstige Einwirkung

des Kupfers.

2. Organische Manganverbindungen wirken sich sowohl auf Mischungen des
Typs I als auch auf diejenigen des Typs 11 sehr nachteilig aus. Bei den Mi-
schungen des Typs I tritt dies bereits bei 60° C, bei denen des Typs II bei
80° C ein.

3. Organische Aluminiumverbindungen haben auf das Alterungsverhalten
weder von Naturkautschukmischungen noch von Bunamischungen einen
ungfinstigen EinfluB.

4. Die Gegenwart von Sauerstoff oder Licht &ndern den Verlauf der Metall-
einwirkung grundshtzlich nicht. Die ausgewihlten Naturkautschukmi-
schungen erwiesen sich gegen Lichteinwirkung, die verwendeten Buna-
mischungen dagegen Sauerstoif gegeniiber als widerstandsfahiger.

5. Weichgummi-Mischungen mit extrahiertem Buna sind denen mit nicht-
extrahiertem Buna in der Alterung unterlegen, wenn sie Typ I angehdren
und kein Schutzmittel enthalten. Gegenfiber Kupfer verhalten sie sich in
Tder gleichen Weise wie die ftbrigen Versuchsmischungen.

" Es ergibt sioh somit, daB Weichgummi aus synthetischem Kautschuk Buna
unter den gewdhlten Bedingungen gegeniiber organischen Metallverbindungen
widerstandsishiger ist als Naturkautschukvulkanisate gleicher Zusammen-
getzung. Bei Anwesenheit von Manganverbindungen setzt die zerstérende Wir-
kung auf Bunamischungen bereits bei niedrigeren Temperaturen (oberhalb
40¢ C) als bei Kupferverbindungen (oberhalb 60° C) ein. Durch die Verwendung
besonderer Vulkanisationsmittel, Alterungsschutzstoffe u. a. 140t sich aber
golbst unter stirkeren thermischen Beanspruchungen die Wirkung des Kupfers
weitgehend zurilckhalten. [U 132] -er.

Verhalten von Felnzink-Legierungen und von Verzinkungen gegentiber
Feuerloscinnitteln untersuchen Beythien u. Siedert®), u. zw. gegen CCl,, flilssig
und damp{fdrmig, ohne und mit 1 Vol.-% H,0; wiBrige Losungen von 187 g
KHCO,, 34 g NaHCO,, 15 g Schaumerzeugermischung je Liter bzw. 47 g
% H. P. Zade, Plastics 8, 100/09 [1944].

g P, Nowak u. W. Schréder, unststoffe 34, 25/30 [1946].
%) Beythien u. Siebert, Korros. u._Metalischutz 20, 142 [1644].
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NaHCO,, 141 g KHCO,, 15 g Bchaumerzeugermischung, 230 g Glyoerin und
63 g Glykol je Liter bzw. von 500 g 98 %iger Pottasche je Liter baw. von
180 g NaCl, 14 g Na,CO,, 1,4 g Na,HPO, je Litor. Es ergibt sich: Fein-
zink-Legierungen sind fiir solche Teile von Handfeuerltschern verwend-
bar, die zwar gelegentlich mit der Loschflissigkeit in Berithrung kommen,
aber nicht dauernd davon benetzt werden. Durch Berithrung von Zink mit
anderen Metallen steigt die Korrosionsgefahr, Schlagarmaturen aus Feinzink-
Legierungen lassen sich nicht allgemein einfiihren, einmal wegen der Korro-
sionsgefahr, zum andern wegen der Kaltbriichigkeit. Druckhebelventile aus
Feinzink sind fiir Tetra- und Bromid-Loscher nur mit Vorbehalt zu empiehlen
und kaum geeignet flir Loscher, die mit waBrigen Ldsungen arbeiten. Zink-
Legierungen sind auch ungeeignet bei Luftschaumbildnern, die Ammonjum-
Verbindungen oder freies Ammonjum enthalten. Gut widerstandsfihig sind
dagegen Zink-Legierungen gegeniber Bicarbonat und nicht zu hoch kongen-
trierten alkalischen Losungen. Verzinkung auf Messing ist gegenitber allen
wabrigen Losungen nicht widerstandsfahig. Die Verzinkung hat fiir eiserne
VersandgelaBe fiir Feuerldschmittel besondere Bedeutung erlangt. Verzinkte
GefalBe sind recht brauchbar fir halogenierte Kohlenwasserstoffe, sofern sie
trooken sind, auch fir witlrige Bicarbonat- und CaCly-Lsungen. Doch setzt
bei Aufbewahrung hochkonz. Pottasche-Losung H,-Entwicklung ein, so daB
der Boden der Gef&Be oft zerstdrt wurde. Die H,-Entwicklung hort, wie Unter-
suchungen ergaben, nach etwa 14 Tagen auf, offenbar, weil die Bildung von
Schutzbeldgen weiteren Angriff hindert. Zus#tze von Oxydationsmitteln ver-
zdgern die Reaktion, ohne das Endergebnis zu beeinflussen. Werden die Ge-
faSe nach dem Beschicken mit der Lésung 14 Tage spundoffen gelagert und
erst dann verschlossen,so sind dieLdsungen unbegrenzt lagerfahig. Gd. {U 110]

Behandlung von Vergiftungen durch nitrose Gase*). Nitrose Gase bewirken
sofort nach Einatmung Hustenreiz, brennendes Gefihl in den Atemwegen,
u. U. Erbrechen, Kopfschmerz, vor allem aber fithren sie, in groBeren Mengen
aufgenommen, gur Entwicklung eines entzindlichen Odems der Lunge, zu er-
sochwerter Oy-Aufnahme und schlieflich zu schwerem Kollaps. Zur Behand-
lung sind Muskelruhe, Qy-Zufuhr, Herz- und Kreislaufmittel ndtig; weiter gilt
o8, das Blut ru verdiinnen, und als bisher wirksamste MaBnahme erwies sich
bei leistungsfahigen Herzen der groBe Aderlal, da er duroh Entspeicherung
der Milz und Flussigkeitsaufnahme aus Darm, Lymphbahn, Muskel- und Binde-
gewebe rasch eine iiber lange Zeit dauernde Blutverdiinnung bewirkt,

Pendl erprobte in Versuchen mit Katzen, bei denen mittels nitroser Gase
entzlindliche Lungenbdeme hervorgerufen wurden, inwieweit die menschliche
Berumtrockenkonserve und die neuen kolloidalen Blutersatzfliissigkeiten ,,Pe-
riston** die AderlaBwirkung unterstiitzen konnen. Er erzielte damit, wenn er
die Losungen anschlieBend an den Aderlal verabfolgte, nur kursfristige Blut-
verdinnung und Ausbildung hoher Lungengewiohte. Eine Rilckbildung des
Lungenddems dadurch, da8 man konzentrierte Periston-K-Losung oder 4fach
kongentrierte menschliche Serumtrockenkonserve verabreioht, ist ebenfalls
nioht moglich. Wird ohne Aderla8 der durch Bluteindickung entstehende Fliis-
sigkeitsverlust gans oder . T. durch kolloide Blutersatzflissigkeiten ersetst,
so ist die Blutverdinnung nur von kurzer Dauer; auch hier wirken Losungen
von Periston K und 4fach konzentrierte menschliche S8erumtrockenkonserve
niocht ddemvermindernd. Liegt die Vergiftung bereits 16 h und linger zurick,
so daB das toxische Lungenddem bereits abklingt, so 148t sich mit mensch-
licher Berumtrockenkonserve oder Periston-Ldsung eine Uber 24 h anhaltende
Blutverdiinnung erzielen, ebenfalls mit konzentrierter Periston-K-Ldsung und
4fach konzentrierter menschlicher Berumtrockenkonserve, die dann auch ddem-
vermindernd wirken. Insgesamt ergibt sich : Die untersuchten kolloidalen Blut-
ersatzflitssigheiten sind im Stadium des ansteigenden toxischen Lungenddems
schidlich, und es ist von dem Gebrauch abzuraten. Das wirksamste Mittel,
das man zur Zeit hat, bleibt der AderlaS. Rd. [U111])

Ursache des korroslonschemischen Verbaltens von wikrmebehandeltem
Aluminfom. Zur Klarung dieser Frage wird das Verhalten von verschieden
wirmebehandelten (walzhart — 14 h/300° Ofen — 3 h/500° Luft —8 h/500°
Wasser) blanken und polierten Al-Proben gegentiber 85 %iger Salpetersiure
untersucht’). Die Proben waren 99,5 sowie 99,8 und 99,97 %ig. Die Dauer der
Einwirkung betrug 1, 6, 10, 24 h; 5, 10, 15, 30 und 60 Tage. Die Gewichts-
abnahme der Proben wurde als Ma$ fiir die Best&ndigkeit des Werkstoffs an-
geschen, Bei kurzzeitiger Einwirkung der S4ure stimmte die Korrosionsbestin-
digkeit der walgharten, bei 300° geglihten, nicht oberflachenbehandelten Pro-
ben sowie aller polierten Bleche i. allg. berein (starker einsetzende, dann ab-
klingende Korrosion). Es kdnnen sich also die tatsdchlich vorhandenen Ge-
fiigeunterschiede nicht ausgewirkt haben, sondern anfangs muB die Ober-
flichenbeschaffenheit, insbes. die Oxyd-Haut eine Rolle gespielt haben, denn
die Dickenunterschiede konntem in diesen Proben nioht groB sein. Die
Widerstandsfahigkeit der nicht polierten Rein- und Reinstaluminium-Proben
wird durch die durch Gldhen bei 500° verstirkte Schutzwirkung der Oxyd-
Sohicht erhdht. Der Schutz durch die Oxyd-Schicht tritt besonders deutlich
hervor, wenn die Proben in feuchter Luft erhitzt wurden. L&0t man die Biure
langer als 10 h einwirken, 80 sind die Ergebnisse prinzipiell anders. Nunmehr
wirkt sich bei den unbearbeiteten wie bei den polierten Blechen in gleicherWeise
die Wirmebehandlung unterschiedlich auf die Korrosionsbestindigkeit aus.

E, Pendl, Klin, Wschr. 23, 264 [1944),
*) L. Reschke, Korros. u. Metallschutz £0, 297 [1944].
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Demnach wird der Angriff durch 85 %ige HNO, etwa innerhalb der ersten
10 h durch die Dicke und Beschatfenheit der Oxyd-Bchicht bestimmt. Dann
miilte die Oxyd-Haut abgetragen sein, was rechnerisch bestatigt werden kann
und nunmehr muf dic Korrosionsbestindigkeit von dem durch die Warme-
behandlung bedingten unterschiedlichen Gefiige abhingig sein. Die Wider-
standsfihigkeit, besonders der walzharten Werkstoffe, sinkt mit dem Gehalt
an Verunreinigungen. Bei gleichem Reinheitsgrad erweisen sich die bei 500°
geglihten und in Wasser abgeschreokten Reinaluminium-Proben am bestin-
digsten, die walzharten am unbestidndigsten. Bei verschieden geglihtem Reinst-
aluminium treten die an sich auf verschiedener Verteilung des Siliciums be-
ruhenden Unterschiede wegen des geringen 8i- Gehaltes bei diesen Proben njcht
hervor.

Es ist anzunehmen, daf das Reaktionsbild nicht nur far 65 %ige Balpster-
sfiure, sondern auch fir andere gleichmaBig einwirkende Korrosionsmitte] gilt,
nur daB die Dauer des Oxyd-Hauteinflusses verschieden sein wird, je nach der
Aggressivitit des Mediums. Gd. [U 112)

Korroslonsschiiden an Dampikesselanlagent), Eine Einteilung der Korro-
sionsschiden an Dampfkesselanlagen nach ihren Ursachen verweist auf

1. das verwendete Kesselspeisewasaer,

2. auf reine Uberhitzung (Versunderung),

3. auf angreifende Btoife in den Rauchgasen und Flugaschen (B-Verbin-

dungen),
whhrend demgegentiber eine Unterteilung nach Art und Ort fhres Auftretens
die nachstehenden Gruppen umfalt:
. wasserseitige Korrosionen durch das Kesselspeisewasser,
. wasser- und dampfseitige Korrosionen infolge von Dampfspaltung,
. feuerseitige Korrosionen durch Rauchgase und Flugasche,
. Korrosionen durch atmosphérische Einfliiase,
. Korrosionen durch Grundwiisser (die letzten beiden durch rein #uBSere
Einfliisse, nicht durch den Kesselbetrieb bedingt).

Von den wasserseitigen Korrosjonen sind gunichst die auf die Wasser-
beschaffenheit guriickzufihrenden Einwirkungen zu nennen, wie wasger-
geldste Gase (O, CO,, HC! aus MgCly-Bpaltung), unrichtige Baureimptung und
Salze (MgCl,, Kesselstein, Wiederaufnahme von Kalk aus Betonbehaltern).
Bohon die Tatsache, da8 Korrosionsschaden durch angritfsfihiges Kesselspeise-
wasser bei Hochdruck- und Hochleistungskesseln gegentiber mittleren Anlagen
und nooh ausgeprigter gegeniiber Kleinanlagen verhiltnismaGig selten
sind, deutet auf grundlegende Unterschiede in der Vorbehandlung des Kessel-
wassers hin: bei Kleinanlagen wird vielfach auf eine solche Vorbehandlung
einfach verzichtet oder aber zu nioht ausreichenden oder gans falschen Mitteln
gegriffen, bei mittleren Anlagen findet xwar eine Vorbehandlung im allgemei-
nen statt, ermangelt aber hiufig einer richtigen Wartung und Uberwachung;
in GroSbetrieben wird sogusagen tiberall einwandfrei gearbeitet.

Zu den sonstigen wasserseitigen Korrosionsschaden gehoren beispielsweise
Nietlochrisse (Spannungsrisse bei Laugenbriichigkeit) oder fehlerhafte Begei-
tigung von Ablagerungen durch S8urebehandlung ohne und mit Sehutsstoifen
(Sparbeizen), infolge von Uberhitzungen Dampfspaltung oder Dampiser-
setsung.

Bei den Uberhitgern selbst und noch mehr bei nicht wasserfibrenden oder
nicht dampffithrenden Kesselteilen (Rosten, Feuerungsbritcken, Befestigungs-
1aschen, LuftvorwArmern) sind derartige Bchiden an der Innenseite fast stets
mit einer Verzunderung an der Feuerseite verbunden, wobei der gsur Verbren-
nung ndtige Sauerstof! hier aus dem LuftiberschuB der Rauchgase oder bei
hohen Temperaturen aus einer Aufspaltung der CO, in CO und O herrithrt.

Neben den feuerseitigen Verzunderungen durch die Rauchgase entstehen
auch Korrosionen durch die in Rauchgasen vorhandenen angreifenden Btoffe
(B0, bzw. deren Oxydationsprodukt). BO, ist besonders schidlich fiir Vor-
wirmer bei Taupunktsunterschreitung und durch den in Flugaschen im Gegen-
satz zu den Verbrennungsaschen stets vorkommenden freien 80,-Gehalt, wenn
gleichzeitig Feuchtigkeit mitwirken kann. Trockene Flugasche ist gefahrlos.

Sp. {U 108)

Instandhaltung von Dempfkraftanlagen. Wihrend des Betriebes mittleror
und kleiner Dampfkessel®) ist auf die mdgliche Gefahrdung durch Vorginge
beim An- und Abheigen, durch Wassermangel, durch das Bpeisewasser, durch
Rauohgaseinwirkung und falsche FeuerfGhrung und durch Vorwirmerexplo-
sionen zu achten und wihrend des Btillstandes auf die mdgliche Gef&hr-
dung durch Stillstandskorrosionen und &uBere Verrostung.

Wichtige MaBnshmen so wahrend des Betriebes sind: beim An-
heizen der Kessel vorsichtiges Fiillen und Einhaltung der vorgeschriebenen
Haoohsttemperatur des Dampfes;

Zur Verhiitung von Wassermangel hauptsiochlich Schulung der Kessel-
wirter (70% aller Schiden sind auf Unachtsamkeit des Heizers gurfiok-
gufithren) und Unterstitzung des -Heizers durch selbsttétig arbeitende An-
zeige- und Reglergerite;

bei der Speisewasserpflege sorgfiltige und derWasserbeschaffenheit ange-
paBte richtige Wasseraufbereitung und -behandlung unter Verzicht auf Keasel-
steinverhiltungsmittel;

‘;_F'.—EdrTg.—A'rch. Wiarmewirtsch. und Dampfkesselwes. 85, 1296!3 {1944]
DI 30917,

% VDI-Arbeitsbltter VDI 3093, 3094, Ausgabe 1943
Ausgabe 1944, ' AU » und
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bei der RauchgaseinwirkungVermeidung des Eindringens von Feuchtigkeit
und richtige Feuerfithrung, insbesondere rechtzeitiges RuSblasen zwecks Ver-
hiitueg von Ansinterungen, bei der Verhiitung vonVorwammerexplosionenVer-
meidung von Abrostungen, Dampfbildung und Rauchgasverpuffung.

Die MaBinahmen fiir die Instandhaltung wiahrend des Stillstandes glie-
dern sich in solche bei kilrzeren Stillstinden (Nalkonservierung der Kessel)
und bei 1&ngerem Stillstand (Trockenkonservierung) und erstrecken sich auler-
dem auf Reinigung der Kesselteile (wasserseitig und rauchgasseitig) sowie der
Armaturen und des Mauerwerkes.

Rohrleitungen als Energietriger bediirfen ebenso wie die Energie-
erzeuger und -verbraucher sorgfdltiger Uberwachung und Instandhaltung
zwecks Vermeidung von Stérungen und Verlusten.

Die besonders wichtige Instandhaltung derAnlagen zum Aufbereiten
von Speisewasser erstreckt sich auf Pflege der Anlageteile (Leitungen,
Isolierung, Pumpen, Wasserverteiler, ZumeBvorrichtungen, Behalter, Schiamm-
filter, Austauschfilter und MeBgerite) und auf Pflege der Chemikalien
bei der Lagerung wie auch bei der Aufbereitung und Zumessung. Sp. [U 116]

Neues Appreturverlahren bel Textilien!®). Die von der IG.Farbenindustrie
entwickelte Methode bewirkt das Einschrumpfen der gesponnenen Ware
vor Anwendung von Harz-Appreturmitteln. Die Spinnware wird 2 bis 4 mal
mit einer kalten 1,4-normalen Ldsung von Kaliumhydroxyd behandelt, Nach
heiBer und kalter Spitlung folgt, ebenfalls 2 bis 4 mal, eine Kaltbehandiung mit
10—15-Vol- % Balpetersiare. Dann wird lange kalt ausgewaschen und u. U.
mit Soda neutralisiert. Die Endbehandlung erfolgt in einem Arbeitsgang unter
Benufzung von Melamin-Harz zur Erzeugung von Knitterfestigkeit und von
Peristal V8 (Athylen/Harnstoff), das die Gewebe wasserabstoBend macht. An
Stelle von Melamin kann auch Formaldehyd-Harnstoff-Harz verwendet wer-
den oder ein Gemiseh beider, wodurch eine grole Festigkeit gegen Abschabung
erzielt werden soll. Das Verfahren kann bei vier Gruppen von Textilien ge-
braucht werden: Baumwolle und Viseose; Viscose und Acetatseide; Viscose
und Wolle oder Aralac und schlieBlich bei Viscose-, Acetatseide- und Woll-
Gemischen. R. W. (U120)

syLitbeck-Phosphats — ein neues Diingemitte]*), Die Herstellungsversuche
derLurgi-Gesellschatt in Frankfurt/M. und die landwirtschaftliche Erprobung
des neuen Dilngemittels waren erfolgreich. Es handelt sich um ¢in Erzeugnis,
das durch Zusammensintern von Naturphosphaten, Natriumsulfat und Braun-
kohle in reduzierender Atmosphire erhalten wird. Der Chemismus ist im ein-
zelnen nooch micht aufgekldrt. Der Sulfat-Schwefel wird jedogh sieher zu sul-
fidischem Schwefel reduziert und verbindet sich mit Na-Ca-Phosphat. Teil-
weise soll der Sauerstoffim Phosphorpentoxyd durch Schwefel ersetzt werden.
Als vorliufige Formel wird Ca0.Na,0.P,0,8, angegeben. Na,S und Ca8
konnten nicht nachgewiesen werden. — Das Verfahren ist zu industrieller
Durchfithrung auch in den USA bekanntgemacht worden. R.W. [U121]

"; QGlenn D, Jackson, Text!le World 96, 111 [1946],
Chem. Engng. 63, 8, 200 [1946).

Normung

Weiterfithrung der deutschen Normungsarbeit, Der deutsche Normen-
ausschuf, dessen Geschaftsstello sich in Berlin W 15, Uhlandstr. 175 befindet,
hatte im Oktober 1946 vom Alliierten Kontrollrat die Genehmigung fiir dic
Fortftthrung seiner Arbeiten in allen Besatzungszonen erhalten. Da die Ver-
kehraschwierigkeiten die Schaffung einer Zentralstelle fiir die Normungsar-
beiten in den Westzonen erforderten, wurde eine weitere Geschaftastelle in
Krefeld-Urdingen, Parkstr. 29 eingorichtet. Fur die einzelnen Arbeitsgobiete
wurden Fachnormen- und Arbeitsausschiisse gesohaffen, in denen Fachleute
aller Besatzungszonen ti#tig sein werden. Eine Reihe dieser Fachnormenaus-
schilsse hat inzwischen ihre TAtigkeit aufgenommen.

Fur die Weiterfilhrung der Glasnormung wurde in Iimenau/Thitr., August-
Bebel-8tr. 8 eine Arbeitsstelle eingerichtet. Auch der HauptnormenausschuB
Chemie und der FachnormenausschuB Laboratoriumsgerite haben ihre T4tig~
keit wieder aufgenommen. Letzterer steht unter der Leitung von Prof. H.
Franck, Berlin. Die Geschaftefithrung der beiden Aussehilsse wurde Dr.
Schindehiilte iibertragen. Allerdings mitssen zungchst die sonstigen Normungs-
arbeiten auf dem Chemiegebiet zuriicktreten.

Vor kurzem wurde das Normblatt-Verzeichnis 1946 herausgebracht. Seit
Anfang 1946 wurde such mit dem Neudruck der fehlenden Normblitter be-
gonnen. Inzwischen werden von vergriffenen Normblattern Photokopicn ge-
fiefert. In vielen Fallen miissen im Hinblick auf den Mangel an Rohstoffen
und Fertigungsmitteln die Normbldtter iiberarbeitet werden; auch miissen
die auf die Kriegawirtschaft sich bezichenden Angaben entfernt werden.

Die wahrend des Krieges erlassenen Verbindlichkeitserklirungen von
Normen gelten weiterhin, soweit sie nicht ausdricklich aufgehoben oder durch
Woegfall der in ihnen behandelten Erzeugung gegenstandslos geworden sind.

-er. [N 100]
Neue Blicher

DIN-Normbiatt-Verzeichnis 1948. Herausgegeb. v. Dtsch. Normenaus-
schuB. 307 8. Beuth-Vertrieb GmbH., Berlin 1946. Preis RM. 11—

Das Verzeichnis gibt den Stand der Normung fiir Ende 1946 wieder; es
enthélt Nummern und Titel aller heute giiltigen Normblitter. Wie bisher ist
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der Sachteil nach der Dezimalklassifikation geordnet. Ein Nummernverzeich-
nis der DIN- und Fachnormen sowie ein Stichwortverzeichnis erleichtern das
Auffinden der einzelnen Gruppen und Blitter. Die wahrend des Druckes des
Normblatt-Verzeichnisses erschicnenen Normblitter, die bis Ende Januar 1947
bezugsfertig waren, sind im 1. Nachtrag zusammengefaBt. R. (BB 7).

Ein Beitrag zur Geschichte des chemischen Apparatewesens. Von Woligang
Macke. 47 §. Verlag H. Bouvier & Co., Bonn 1946, Preis 3.60 RM.

Jede chemiseh-literarische Neuerseheinung muf unter den gegenwirtigen
Verhiltnissen freudig begriit werden, und so empfangen wir auch das vor-
stehende Biichlein trotz scines geringen Umfanges mit Dankbarkeit als einen
Beweis fiir die Erneuerung von chemichistorischen Studien und chemischer
Verlegertitigkeit. Die Monographie bringt neben cinem allgemeinen Teil iber
Unterrichtsfragen (S. 7—17] den speziellen Teil iiber die Art und Herkunft
der allgemein cingebiirgerten chemischen Apparate (S. 17—39) Literatur-
hinweis und Namen- und Sachregister (S. 40—47) beschlieSen das Werk.
Von der Anzahl der mannigfaltigen Apparate moge das Namenregister
mit iiber 500 Personennamen zeugen, wihrend das Sachregister rund 130 Be-
zeichnungen auffiihrt. Beides spricht fiir die anerkennenswerte Miihe, Sach--
kenntnis und Sorgfalt des Verf. Der Referent crhofft fiir das Biichlein eine
Neuauflage, in welcher auch einzelne wiinschenswerte Erganzungen (z. B. Nor-
mung der Apparate, die neueren elektrischen und optischen Apparate fiir Kon-
stitutionsbestimmung, Bceckmannsche Apparate fiiv Molekulargewichtsbe-
stimmung usw.}, sowie cinzelne Druckfehlerverbesserungen (z. B. nicht Abbi,
aber Ernst Abbe; nicht Rob. Wilh. von Bunsen (8. 16, 42) statt Rob. Wilh.
Bunsen) gebracht werden kénnen. P. Walden. [BB 6]

Unfallverhlltun

Untall an Isollerter Rohrleitung fiir flilesigen Sauerstoff. In einer Linde-
anlage eines Betriebes der chemischen Industrie zeigte sich an einer Leitung
fiir flissigen Sauerstoff, dic mechrere Trennapparate mit dem Lagerbehilter
verbindet, eine Undichtheit durch Vereisung. Diese Leitung bestand aus
Kupfer und war wirmeisoliert mit einem 20 em starken Mantel aus Kork-
stilcken und Asphalt, dariiber war einc Schutzsehicht von 1 em Zement. Zwei
Arbeiter machten die Leitung drucklos, tauten die verciste Stelle mit Damp!-
strahl auf und legten dann den undichten Flansch mit Hacke und Meiflel-
schlag bloS. Als Flansch und Umgebung bereits {reilagen, trat cinc starke
Explosion auf: ein Arbeiter wurde sofort getdtet, der anderc verstarb am
gleichen Tage. Der Flansch konnte nicht mehr aufgefunden werden, er war
wohl in kleine Stiicke zersprungen; die beiden Rohrenden waren flachgedriickt
und nach oben gecbogen. Vermutlich war dic Isoliermasse beim Schlagen
noch mit fliissigem Sauerstof! durchtrankt und hatte Sprengstoffeigenschaften
wie Oxyliquit. Bei eincm spiteren Versuch konnte die mit fliissigem Sauer-
atoff getrinkte Isoliermasse schon durch cinen Cercisenfunken zur explosions-
artigen Entzlindung gebracht werden, dies war also auch beim Abschlagen der
Masso mit funkenreiBendem Werkzeug moglich. Die Unfallverhiitungsvor-
schriften der Berufsgenossenschaft der ehem. Industric bestimmen in Ab-
gchnitt 29 § 12 (2), daB Trennapparate in Luftverflissigungsanlagen nur mit
nichtbrennbaren Wirmeschutzstoffen isolicrt werden diirfen. In dem erwithn-
ten Betrieb war mit Schlackenwolle isoliert worden. Die aus Kork und Asphalt
bestehende Rohrisolation galt als nichtbrennbar, sic kann an der Luft ober-
flichlich mit einem SchweiBbrenner wohl zum Glimmen gebracht werden,
brennt aber nach Entfernen der Flamme nicht weiter und hat auch nach der
Explosion nicht weitergebrannt. Man kann cs daher der Apparatebau- und
der Isolierfirma nieht als Verschulden anrechnen, dag sie fiir die Rohre keine
Schlackenwolleisolierung genommen hatte, weil dics ja in den Vorschriften
nicht gefordert war. Das Vorkommnis sollte jedoch entsprechend dem Vor-
schlage des zustindigen Arbeitsschutzinspektors?) dazu fithren, bei Neuan-
lagen nicht nur die Trennapparate, sondern auch andere fliissigen Sauerstoff
fithrende Anlageteilo mit einer Massc zu isolieren, die bei Durchtrinkung mit
fliissigem Sauerstoff durch Zindung oder Schlag nicht zur Explosion gebracht
werden kann.

Dementeprochend ware der neue Wortlaut der Unfallverhiitungsvorschrif-
ten Abschnitt 29, § 12 (2): X

,»Trennapparate und andere Teile von Luftverflissigungsanlagen, die be-
triebsmaBig fliissigen Sauerstoif enthalten, diirfen nur mit nichtbrennbaren
W irmeschutzstoffen isoliert werden, die auch nach Durchtrinkung mit fliis-
sigem Sauerstoff nicht brennen und keine Sprengstotfeigenschaften annchmen
kénnen*‘,

Da u. E. Anderungen bestehender Anlagen durch Austausch anderer Iso-
lermittel gegen Schlackenwolle untunlich sind, empfehlen wir als Ubergangs-
regelung, vor Beginn von Arbeiten an Rohrleitungen fir flissigen Sauer-
stoff die Leitung zu entspannen und langere Zeit mit warmer Luft, heilem
Wasser, Dampf oder dgl. zu behandeln, damit ctwa aufgesaugter {lissiger
Sauerstof aus den Isolationsstoffen ausgetrieben wird, ehe die Leitung und
ihre Isolation mit Werkzeugen bearbeitet werden.

Stellungnahme zu diesen Vorschligen erbittet die Berufsgenossenschaft

der chemischen Industrie, Frankfurt a. Main, Gartenstrae 149. w.
(UV 101).

1) Arbeit- u. Sozialfdrsorge Nr. 1/2 v. 15. 1. 1947,

Angew. Chem. B/ 19. Jahrg./ Nr. 3





